4 ‘ N
y N
4 | N
y <& h

CESKA TREBOVA ALUNOXD <«

y
welding supplies

AX-312 W.Nr.: 1.4337
Normy
EN ISO 14343-A W 29 9/G 299
EN ISO 14343-B SS312
Werkstoff-Nummer 1.4337
AWS A5.9 ER312

Vlastnosti a oblast pouziti

Svarovaci drat a tyCinky z feriticko-austenitické Cr-Ni oceli pro TIG a MAG svarovani,

pro razné druhy oceli, v€etné podvaru pro otéruvzdorné navary s vysokou tvrdosti.

Navar ma vysokou odolnost proti vzniku trhlin i u obtizné svafitelnych materiald. Mechanickym
pretvofenim lze i podstatné zvysit pevnost . Lze pouzit i na heterogenni spoje, na renovace
opotfebenvch zubl ozubenvch kol. drazkovanvch hfidelt apod.

Slozeni svarovaci dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

C Si Mn Cr Ni
0,12 0,4 1,8 30 9
Pouziti na :

svafovani obtizné svafitelnych materiald s vy$si pevnosti. Pro svafovani viech legovanych i
nelegovanych oceli, popf. jako mezivrstvy pfi navarovani tvrdonavaru.
Vhodné téz pro heterogenni spoje.

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn Argon Mechanické viastnosti
Tepelné zpracovani bez tepelného zpracovani svarového kovu podle
ZkusSebni teplota 20°C EN ISO 15792-1
0,2% Mez kluzu Rp0,2 [MPa] 540

Pevnost v tahu Rm [MPa] 760

Taznost A (LO=5d0)% [%0] 25

Vrubova houzevnatost Av [J] 30

Pouzitelné ochranné plyny (EN ISO 14175)
WIG: Argon I11; MAG: riizné smésné plyny, napf. M 12

Schvaleni
Aktualni situace je souc€asti samostatného dokumentu

baleni
civka g mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat @ mm x 1000mm 1,6 2,0 2,4 3,2 4.0 5,0

*ostatni rozméry na vyzadani
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